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*

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-1.2-162
vom 17. August 1999.
Der Gegenstand ist erstmals am 17. August 1999 allgemein bauaufsichtlich/baurechtlich zugelassen worden.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfilhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geandert wer-
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand ist kaltverformter Betonstahl in Ringen BSt 500 KR (A)* mit der

Sonderrippung "MK6 PROFIL" gemaf Anlage 1.

(2) Die Nenndurchmesser des BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung betragen 6, 8, 10 und

12 mm.

(3) BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung wird im Herstellwerk in Ringform (in Coils bzw. auf
Spulen gewickelt) erzeugt und beim Weiterverarbeiter (Biegebetrieb, Betonfertigteilwerk
oder auch im Herstellwerk selbst) gerichtet, gebogen oder nur zu Fixlangen (Einbaulan-

gen) geschnitten.

(4) Die Lieferung des Ringmaterials BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung muss unmittelbar

vom Herstellwerk zum Weiterverarbeiter erfolgen.

(5) Die Lieferung von durch den Weiterverarbeiter gerichtetem BSt 500 KR (A) mit

Sonderrippung an andere Stellen zur Fertigung von Bewehrung ist nicht zulassig.

(6) Das Weiterverarbeiten von BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung zu fertiger Bewehrung
darf auBerhalb des Herstellwerkes nur in Betrieben erfolgen, die hierfur ihre Eignung

nachgewiesen haben und einer Uberwachung unterliegen.

(7) Die Verarbeitung von kaltgeripptem Ringmaterial BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung

muss auf Fertigungsautomaten erfolgen, deren Eignung nachgewiesen ist.

(8) Das Herstellwerk des Ringmaterials bzw. der Weiterverarbeiter sind jeweils fir den sie

betreffenden Teil der Herstellung bzw. Weiterverarbeitung verantwortlich.

1.2 Anwendungsbereich

(1) Der gerichtete Betonstahl BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung darf bei Bemessung und
Konstruktion nach DIN 1045:1988-07 unter den gleichen Bedingungen verwendet werden

wie gerippter Betonstabstahl BSt 500 S.

(2) Bei Bemessung und Konstruktion nach DIN 1045-1:2001-07 ist BSt 500 KR (A) mit
Sonderrippung nach dem Richten als normalduktiler Bewehrungsstahl in die Duktilitéts-
klasse A (mit Verhaltnis (fi/f,)x > 1,05 und Dehnung bei Hochstkraft ey > 2,5 %) einzustu-

fen.
2 Bestimmungen fiir den Betonstahl in Ringen BSt 500 KR (A)
21 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1  Oberflachengestalt

Die Oberflachengeometrie des kaltverformten Drahtes BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung
ist in Anlage 1 festgelegt. Die Werte der Tabelle 1 sind einzuhalten. Zusétzlich gelten die

Bestimmungen in Abschnitt 2.1.3.
2.1.2  Festigkeits- und Verformungseigenschaften

Far BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung gelten nach dem Richtvorgang die Festlegungen in

Anlage 2. Im ungerichteten Zustand miissen zus
Abschnitts 2.1.3 eingehalten werden. '

\\ Deutsches Institut /f
fiir Bautechnik

2 (A): Dukdilitatsklasse A, vgl. DIN 1045-1:2001-07, Tab. 11
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2:1.3

Vorhaltewerte

(1) Abweichend von DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 4.2.4.1 gelten fur die schmelzenweise
Prafung nach den Abschnitten 4.2.1 bis 4.2.3 der Norm folgende Anforderungen:

(2) Bezogene Rippenflache

(3) Streckgrenze R,
(4) Dehnung bei Hochstkraft Ay

(5) Verhéltnis R/R.

Qualititsmerkmal Anforderungen
(1) Querschnitt Ag Xi = 0,96 Asnemn
Xz AS,Nenn

X = 1,1 5 fR.Nenn

X = 1,02 Re.Nenn
X = 3,0

x> 1,06

Deutsches Institpt
fiir Bautechnilf

(2) Zur Bewertung des langfristigen Niveaus der Verformungsfahigkeit missen mindes-
tens 200 Ergebnisse von Zugversuchen vorliegen, in denen die Dehnung bei Héchstkraft
Ag und das Verhdltnis Rp,/Re ermittelt wurden. Die Duktilitit des ungerichteten
BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung ist bedingungsgemal, wenn folgende 10 %-Quantil-
werte eingehalten werden:

Dehnung bei Hochstkraft Ag: X¢0) 23,3 %
Verhéltnis R /Re: X(10) > 1,07
2.1.4  Chemische Zusammensetzung und Schweilleignung

Fur die chemische Zusammensetzung und die Schweilteignung gelten die Festlegungen
wie fur BSt 500 M in DIN 488-1:1984-09.

2.2 Herstellung, Lieferart und Kennzeichnung
221 Herstellung

Betonstahl in Ringen BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung nach dieser Zulassung, wird
durch Kaltverformung, d. h., durch Ziehen und Kaltrippen des warmgewalzten glatten
Ausgangserzeugnisses hergestellt.

2.2.2 Lieferart

(1) Betonstahl BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung wird in Ringen geliefert oder in Bunden,
sofern das Material bereits im Hersteliwerk wie in einem weiterverarbeitenden Betrieb
gerichtet und in Fixlangen geschnitten wurde. Jeder Ring muss mit einem witterungsbe-
standigen Anhangeschild versehen sein, auf dem Schmelzennummer, Durchmesser und
die Sortenangabe BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung nach Zulassung Nr. Z-1.2-162
angegeben sind.

(2) Die Lieferung muss unmittelbar vom Herstellwerk des Ringmaterials zum Weiterverar-
beiter und darf nicht GUber den langerhaltenden Handel erfolgen.

(3) Jeder Lieferung ist ein Lieferschein nach DIN 488-1:1984-09, Abschnitt 7 beizugeben.

(4) AuBerdem ist jeder Lieferung von Ringmaterial ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204:2005-01 beizugeben, das folgende Angaben enthalten muss:

Nenndurchmesser des Betonstahls

Schmelzen-Nr.

zugehdérige Prifwerte fur
Bezogene Rippenflache (fg)
Zugfestigkeit (Ry)
Streckgrenze (R,)
Dehnung bei Hochstkraft (Ag)

(5) Der Hersteller hat die Abnahmeprifzeugnisse seiner fremdiiberwachenden Stelle zur
Kenntnis zu geben.
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2.2.3 Kennzeichnung

(1) Der Lieferschein des Bauproduktes muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzun-
gen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.

(2) Das Ringmaterial BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung muss auf einer Rippenreihe in
Abstanden von etwa 1 m mit dem Werkkennzeichen (der Werknummer) des Werkes ver-
sehen sein, in dem es hergestellt wird. Der Anfang des Werkkennzeichens ist durch zwei
verbreiterte Rippen gebildet. Es folgen die Landnummer und die Werknummer, die ggf. in
Zehner- und Einerstellen unterteilt wird. Die Trennung von Land- und Werknummer und
das Ende des Werkkennzeichens werden durch jeweils eine verbreiterte Rippe darge-
stellt.

(3) Das Werkkennzeichen wird dem Herstellwerk mit dem Ubereinstimmungszertifikat,
siehe Abschnitt 2.3, zugeteilt. Ein Verzeichnis der Werkkennzeichen wird vom Deutschen
Institut fir Bautechnik geftihrt und veroffentlicht.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Betonstahls BSt 500 KR (A) mit Sonderrip-
pung mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir
jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschlieRlich
einer Erstpriifung des BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung nach Mafigabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

(2) Mit dem Ubereinstimmungszertifikat wird dem Herstellwerk zugleich das Werkkenn-
zeichen zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist auf die
Geltungsdauer dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu befristen.

(3) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Beton-
stahls in Ringen BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung eine hierfur anerkannte Zertifizie-
rungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. Dem Deutschen
Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriifberichts zur Kenntnis zu
geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufuihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellf, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen,

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den Zulassungsgrundsét-
zen des Deutschen Instituts fur Bautechnik fir Betonstahl in Ringen, Fassung November
1993, aufgefuhrten MalRnahmen einschliefen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
—  Art der Kontrolle oder Priifung

—  Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodetists=azw. des Ausgangsmateri-
als oder der Bestandteile : '

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und;
Anforderungen

Vergleich mit den

A
) DBUtScheg Illsh'tut ]
\fir Bautechnik /
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— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremduberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut far Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.3  Fremdiuberwachung

(1) Im Rahmen der Fremduberwachung ist bei Beginn der Herstellung eine Erstpriifung
des BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung durchzufithren. Hierfur gelten die Bestimmungen
nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 3.

(2) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch 4 x jahrlich. Die Uberwachungs-
prufungen sind von einer hierfur anerkannten Stelle schmelzenweise durchzufiihren. Fer-
ner kénnen auch Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden; es gilt hierfir
DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5 sowie die in den Zulassungsgrundsatzen fir Betonstahl in
Ringen, Fassung November 1993, festgelegten Prifungen.

(3) Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

(4) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsgieff :
Deutschen Institut fur Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

31 Entwurf und Bemessung nach DIN 1045:1988-07

Bei Bemessung nach DIN 1045:1988-07 und DIN 4099:1985-11 (Schweillen Vo :
stahl) gelten fur BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung die gleichen Bestimmungen, wie sie
fur Betonstabstahl BSt 500 S festgelegt sind.

3.2 Entwurf und Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07

Bei Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07 ist BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung als
Betonstahl mit normaler Duktilitat [Dehnung bei Hochstlast g4 > 2,5 % und (fi/fy), > 1,05] in
die Duktilitdtsklasse A einzustufen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fur die Ausfuhrung gelten entweder DIN 1045:1988-07 oder DIN 1045-3:2001-07 jeweils
in Verbindung mit DIN 4099:2003-08 "Schweil’en von Betonstahl".

5 Weiterverarbeitung

51 Anforderungen an den Betrieb

Betriebe, die Betonstahl vom Ring weiterverarbeiten, missen durch eine Erstprifung
nachweisen, dass sie Uber fachkundiges Personal verfiigen, ihre Fertigungsanlagen fur
die Weiterverarbeitung geeignet sind und das gerichtete Material die gestellten Anforde-
rungen erfullt. Daruber hinaus missen sie sich einer Uberwachung unterziehen. Hierfiir
gelten die in Abschnitt 2.3.2 (2) genannten Zulassungsgrundsatze.

31044.04
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5.2 Eigenschaften und Anforderungen an den Betonstahl nach dem Richten
5.2.1  Oberflachengeometrie

Die Hohe der Schragrippen muss die in Anlage 1, Tabelle 1 angegebenen Werte aufwei-

sen.
5.2.2  Festigkeits- und Verformungseigenschaften

Es gelten die Festlegungen in Anlage 2.
5.2.3 Kennzeichnung

(1) Der Weiterverarbeiter muss auf die gerichteten und gebogenen bzw. zu Fixlangen
geschnittenen Stabe die fir ihn festgelegte Markierung (Verarbeiterkennzeichen) aufbrin-

gen.

(2) Die Markierung wird im Ubereinstimmungszertifikat des Verarbeiters festgelegt. Ein
Verzeichnis der Verarbeiterkennzeichen wird vom Deutschen Institut fiir Bautechnik

gefuhrt und verdffentlicht.

5.3 Ubereinstimmungsnachweis
5.3.1  Werkseigene Produktionskontrolle des Weiterverarbeiters

Fur die werkseigene Produktionskontrolle sind die Zulassungsgrundsatze fir Betonstahl in

Ringen - BSt 500 WR und BSt 500 KR -, Fassung November 1993, mallgebend.
5.3.2 Fremdiuberwachung des Weiterverarbeiters

Fur die Fremduberwachung sind die Zulassungsgrundsatze fur Betonstahl in Ringen
- BSt 500 WR und BSt 500 KR -, Fassung November 1993, ma3gebend. Die Ergebnisse
der Fremduberwachung und Zertifizierung sind mindestens 5 Jahre aufzubewahren. Sie
sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deutschen Institut fir

Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

5.4 Lieferung nach der Weiterverarbeitung

(1) Jeder Lieferung von Bewehrung aus gerichtetem und gebogenem bzw. zu Fixlangen
geschnittenen Betonstahl BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung ist ein Lieferschein bei-

zugeben, der folgende Angaben enthalten muss:

a) Name und Verarbeiterkennzeichen des weiterverarbeitenden Betriebes, der das Rich-

ten, Ablangen und Biegen vorgenommen hat
b) Vollstdndige Bezeichnung des Betonstahls
c) Umfang der Lieferung
d) Tag der Lieferung
e) Empfanger

(2) Die Lieferung muss mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander (z. B. Lieferschein, Positionsschild) ge-
kennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen

nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

)

Dr.-Ing. Hartz //Beg[al‘jbigt
"J, / r !
.:.i}_ e %? &

5 {
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Oberflachengestaltung Querschnitt

(Prinzipskizze) (Prinzipskizze)

Tabelle 1: Nenndurchmesser und Rippengeometrie
1 2 | 3 4 5 6 7
Nenn- | Schragrippen (Richtwerte) | Kopf- Mitten- |Abstand¥| Bezogene
durch- Héhe breite ? | abstand Rippen-
messer inder | inden Viertel- fiédche *
(mm) Mitte punkten ”
dS hs hsv bS Cs € fR
6 0,18 0,14 0,6 2,5 0,6 0,039
8 0,28 0,21 0,8 3.8 0,8 0,045
10 0,41 0,31 1.0 42 1,0 0,052
12 0,39 0,39 1,2 50 1,2 0,056
Y hgy=0,75 hg
2 Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2 + d, sind nicht zu beanstanden.
3 zulassige Abweichung + 15 %
Y e,<0,1d,
® VerhaltnisgroRe

:)}MER%(S‘E’HEN Kaltverformter Anlage 1

Betonstahl in Ringen zur allgemeinen
Van Merksteijn B.V. BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung | pauaufsichtlichen Zulassung
Bedrijvenpark Twente 237 "MK6 PROFIL" 7-1.2-162

7602 KJ Almelo

Niederlande - Rippengeometrie - vom 6. Dezember 2005




Tabelle 2: Eigenschaften und Anforderungen an BSt 500 KR (A) nach dem Richten

1 2 3
Kurzname | BSt 500 KR (A) Quantile der
Grundgesamtheit

Eigenschaften %"

1 | Nenndurchmesser dg [mm] 6, 8,10, 12 -
? {02 % Dehrgronze Ruos Mhef] | 50 60
3 |Zugfestigkeit R,, [N/mm?] 5507 5,0
4 | Verhéltnis R/R. 1,05 10,0
5 |Bruchdehnung A, [%] 10 5,0
6 |Dehnung bei Héchstkraft Ay [%] 25 10,0

7 | Ermldungsfestigkeit von geraden,
freien Staben (Schwingbreite 2 + ¢,)  [N/mm?] 180 10,0
bei 2 = 10° Lastwechseln

8 |Rickbiegeversuch mit

Biegerollendurchmesser 550 L
9 | Unterschreitung der [%] 4 5,0
Nennquerschnittsflache Ag 0 50 (Mittelwert)
10 |Bezogene Rippenflache fg 5. Anl. 1, Tab. 1 0
Spalte 7
11 | geeignet fiir Schweilprozess ¥ 23, 24,1119, 135

1) Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit W = 1 - & = 0,90 (einseitig)
2)  Bruchwahrscheinlichkeit
3)  Fur die Istwerte des Zugversuches gilt, dass Ry, mindestens 1,05 « Rg (bzw. Rp 0,2) betragen muss.
4)  Die Prozessnummern bedeuten:
23 = Buckelschweilten 111 = Lichtbogenhandschweiflen
24 = Abbrennstumpfschweillen 135 = Metallaktivgasschweiften

5)  Beim Prozess 111 diirfen nur Stébe dg > 8 mm untereinander oder mit Stabstéhlen dg < 14 mm
verschweilit werden.

Hinweis: Vorhaltewerte flr ungerichtetes Material (Coil, Spule) siehe 2.1.3 dieser Zulassung

K4 ZMERKSTEIN Kaltverformter Anlage 2
Betonstahl in Ringen zur allgemeine 8 2
Van Merksteijn B.V. BSt 500 KR (A) mit Sonderrippung | pauaufsichtlichen Zulassung
Bedrijvenpark Twente 237 "MK6 PROFIL" Z-1.2-162
7602 KJ Almelo '
Niederlande - Eigenschaften und Anforderungen | vom 6. Dezember 2005
nach dem Richten -




